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Otwory technologiczne
SZCZEGOta SZCZEGOts SZCZEGOLc
SKALA 1:2 SKALA 1:2 SKALA 1:2
Spoina

Potagczenie pochwytu
Z poprzeczkag

Otwory odciekowe/odpowietrzajgce
na obu koncach szczeblin
- przelotowo dla barier
cynkowanych ogniowo
- przez jedng scianke dla
barier z rury cynkowanej

Otwory odpowietrzajgce
na zgieciu pochwytu stosowane
przy cynkowaniu ogniowym

NR |ILOSE  Numer Opis  |DLUGOSC|MATERIAL
Rura ZN 48,30 1.0037
1 1 SZR00129 X 2 1939.66 (S235JR)
Rura ZN 18 X 1.0037
2 12 | SZR00149 ~ EEPL‘S - 883.4 (?203(%15)
ura , -
1 SZR00129 ; Xt% - 4974.64 (?203053J7R)
ret fi :
4 2 |EKO00005 zebrowany 200 (S235JR)

> ERPLAST

ERPLAST® Sp z o.0.
ul. Witebska 27

85-778 Bydgoszcz
tel./fax: (052) 32 990 32

biuro@erplast.pl

Nazwa inwestycji:

Masa (catkowita) [kg]:

B

—

DATA ZAPISU A3

ARKUSZ 1Z1
SKALA:1:20

Bariera szczeblinowa 1,1x2,0m ZN1,5" 2,0 ZN fi18x1,5mm

cc1
SC1
PC2

EXC2, zgodnie z PN-EN 1090

IMIE | NAZWISKO PODPIS PRODUKCJA:
Projektowat: Klasa konsekwenciji:
Kategoria uzytkowania:
Opracowat: Kategoria produkciji:
Zatwierdzit: J. Rymer Klasa wykonania:
Kontrakt: Klasa korozyjnosci:
Rejestr: PP - projekty Zabezpieczenie antykorozyjne:

Nr zaméwienia:

NR RYSUNKU (nazwa pliku):

UB - szczeblinowa 1,1x2,0m Procesy spawainicze:
ZN1,5"2,0 ZN fi18x1,5mm

Nadzér spawalniczy:

Badania NDT spoin:

- rury ocynkowane

- malowanie

C3 ($rednia)

ogniowe zgodnie z PN-EN ISO 10240
proszkowe zgodnie z PN-EN 13438

metoda 135 - zgodnie z PN-EN ISO 4063

zgodnie z PN-EN 1SO 14731

VT wizualne 100%
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